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Zrzut biomasy z przenosnika PZ-9.3

Lokalizacja Slimaka PS9-3.
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Zrzut biomasy z przenosnika PZ-9.4

Zrzut biomasy do zbiornika dziennego nr 1 .

Slimak PS-9.3
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1. Niniejszy rysunek jest rysunkiem ofertowym.

2. Elementy spawac spoing pachwinowg (» ) o wielkosci 0,7 cienszego elementu spawanego
lub spoing czotowg (v ) o wielkosci réwnej cienszemu elementowi we wszystkich miejscach

styku lub przylegania.

3. Na kompelet wchodzg: tozysko 23240 CC/W33, obsada tozyska SNL 528, tozysko 22228
CCK/W33, tuleja faczaca H 3128, uszczelka TSN 528 G.

4. Kryteria wykonania spoin w klasie C wg PN-ISO 5817:1997.
5. Wykonac¢ badanie spoin:
100% badan VT wg PN-EN 970:1999

@140h7

7 Pokrywa z bl.50x @#482/@155 2 E295 PN-EN 10025:2002
6 Pokrywa z bl.50x @482/@230 2 E295 PN-EN 10025:2002
5 Czop watu lewy 1 C45 PN-EN 10088:2004
4 Czop watu prawy 1 C45 PN-EN 10088:2004
3 Blacha#12 na zwoje $limaka lewe co,mmmc m__“ Hm.u_um Mwou PN-EN 10025:2002
2 Blacha#12 na zwoje Slimaka prawe co,mmmc MM. Hm._“am wmow PN-EN 10025:2002
1 Rura @508x12,5 L=7000 R PN-EN 10216:2002
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